
ナカキンニュース Vol26 
2023年5⽉号

中川⾦属株式会社 発⾏

詳しくはナカキン担当へお問い合わせください︕

ナカキンは、CO2排出の削減量も見える化していきます！
現状インサート 推奨するインサート

機械仕様 ⾨型ＭＣ ⾨型ＭＣ
主軸動⼒  (kW） 32kW 32kW
ツーリング BT50フェイスミルアーバ BT50フェイスミルアーバ
⽉産数量（個） 40 40
サイクルタイム（秒） 3,220 998
テーブル送りVf(mm/min) 200 600
平均所要動⼒(Kw) 8kW (25%) 9.6kW(30%)
⽉間CO2排出量（kg-CO2) 129.66 48.22
※CO2排出係数=0.453kg-CO2/kWhとして算出

   計算式 40 x 3,220 ÷ 3,600 x 8 x 0.453 40 x 998 ÷ 3,600 x 9.6 x 0.453

一本で、
外径
端面、
ぬすみ
加工！！

それはCO2の削減です！

⼯具交換時間短縮、廃棄物重量削減

それはCO2の削減です！

切削⼯具改善効果を
CO2削減量を算出し⾒
える化します！

動画を
ご覧ください

動画を
ご覧ください

加⼯時間短縮⇒消費電⼒量削減

カーボンニュートラル時代へ向け、ナカキンは切削
工具のCO2削減を提案してまいります！！

ー関東グランドフェアのお知らせー

詳細リンクはこちら

「モノづくり」「すまいづくり」「環境づくり」「まちづくり」
の４つのゾーンにおいて社会課題を解決する商品やＡI・デジタル活⽤
したソリューションを幅広くご提案します！

https://tungaloy.com/jp/product/turning/addmultiturn/
https://tungaloy.com/jp/product/milling/tungmeister/
https://drive.google.com/file/d/1s4Z32LzAATuNuQ5V2WTvvjdFgaNDda5_/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1s4Z32LzAATuNuQ5V2WTvvjdFgaNDda5_/view?usp=sharing

