
デモ機を貸出し致します！

ナカキンニュース Vol.19 
2022年10⽉号

製品について問い合わせがありましたら、是⾮ナカキンマンにお聞きください！

中川⾦属株式会社 発⾏

カタログはこちら→

1．3フルート
2フルートドリルよりも送り量を上げれ
高能率加工を実現し、1枚刃の仕事量
も減少し寿命延長に繋がる

2．独自の先端形状
先端角が鋭角になる多段式先端角
L/D8以上の深穴加工も下穴無しで加
工可能

3．ウェーブ切れ刃
切屑を工具中心に短くカールさせ切削
負荷の軽減。
ソリッドドリルと比較しても遜色ない

ココがポイント！！

・独自の切れ刃形状により、良好な円筒度を実現！

動画はこちら

-お知らせ- 第31回⽇本国際⼯作機械⾒本市リアル開催

詳細リンクは
こちら

■優れた円筒度を実現

加⼯深さ3mm 加⼯深さ45mm

イスカルの 3枚刃、超速ヘッド交換式ドリル！！

測定箇所 円筒度
⽳深さ3mm 0.0197mm

⽳深さ45mm 0.0140mm

ロジックスリーカムです！

今年は４年ぶりの開催です。当社は、
⼯作機械・切削⼯具の⾒どころや、
最新情報をお届けさせていただきます。
どうぞ、当社社員に問い合わせください。

https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=y8BddhGUG3s
https://drive.google.com/file/d/147AavuWBqi-_LlF9TMZJyS9isaGIyUZH/view
https://jimtof.org/jp/index.html
https://jimtof.org/jp/index.html

